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Compact - Economy

diamat Maschinenbau GmbH
Amperestralie 13, QT Sinbronn
D-91550 Dinkelsbihl

Telephone: +49 (0)9851 / 570280

Email for general request: diamat@diamat.com
Email for Service and Support: service@diamat.com




100% Made in Germany - seit 1976

Seit mehr als 45 Jahren baut
diamat Maschinenbau GmbH

Maschinen, Ausriistung und Der Hauptbereich von diamat
Werkzeuge zur Herstellung, ist der Bau von Folienextusionsanlagen
Verarbeitung und Recycling fur die Herstellung tiefziehfihiger
von Kunststoffen. Besonders Folien. diese werden im gidngigen

uf dem Fild der Fl nextrusiovro-‘ Stérkenbereich von 150 - ZOOOP.]E

at diamat inzwisch ohes in der Nahrungsmittelverpackung

Erfahrungsfeld erworben und eingesetzt und konnen auf alle
kann mehr als 200 Referenzen Lsssmitamdardbreiten der Tiefz asc ine
d , in beinahe allen Lani T hergestellt werden.
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Welt vorweisen.
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In den letzten Jahren hat diamat insbesondere Losungen fiir das zunehmende Problem von
Kunststoffabfillen entwickelt. Neben Entwicklungen fiir die Recyclingindustrie hat sich diamat
inzwischen als technischer Weltmarktfiihrer im Bereich des PP & A-PET Anlagenbaus zur
Herstellung hochtransparenter Folien aus 100% Flaschenabfillen platziert. Diese Folien
kommen tiblicherweise ebenfalls in der Nahrungsmittelverpackung zur Anwendung.

Alle Anlagen werden stets
nach neuestem Stand der
Technik konzipiert und
ausgelegt. Dabei werden

die Anlagen ausschlielich
bei diamat hergestellt und nur
mit Namhaften deutschen

Zulieferern zusammengearbeitet.

Damit ergibt sich am Ende
eine Maschine zu garantiert
100% Made in Germany.

Extruder - Ubersicht

Mit seinem jungen und
engagierten Team und
dank modernster
Ausstattung ist die

diamat Maschinenbau
auch weiterhin bestens fiir
die Herausforderungen
der Zukunft gertistet.

ExtrudergroRe Durchsatz PP [kg/h] Durchsatz PS [kg/h]
DE 70 420 500
DE 85 500 580
DE 100 600 700
DE 125 800 930
DE 150 1200 1400

be prepared for the future



auch als Inline-Version erhéltlich

Sonderausstattung:

- Co-Extruder fiir ABA Produktion

- Kontinuierlicher Siebwechsler
Luftrakel - ABA-Laminarverteiler
- Statikmischer
- automatisiertes Walzenreinigungssystem
- Luftrakel
- Inline-Foliendickenmessgerit
- Fluissigauftragssystem
- Mittenschnitt
- Laminier- und Kaschiereinheit
- Randstreifenmiihle
- Ersatzteilpaket
- Modem Datenferniibertragung
- Industrie 4.0 / IoT

diamat Visualisierungssystem Mittenschnitt

ochlisselfertige Extrusionsanlage

- aktuellster Stand der Technik
- hochste Energieeffizienz

- weltweiter Service

- garantierte Ersatzteilverfiigbarkeit
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- 45 Jahre Erfahrung im Extruderbau
- 100% Made in Germany

- kiirzeste Lieferzeiten

- Engineering der Spitzenklasse

be prepared for the future



otandardmaliige Ausstattung

Topqualitdt zum gunstigsten Preis

Einschnecken Extruder
- AC Schneckendirektantrieb

- bis zu 100% Mahlgut moglich

- 34D Schneckenlidnge

- Schnecke und Zylinder mit Langzeit-Verschleischutzhirtung
- Heiz-/Kiihl Regelzonen mit Luftisolation

pneumatischer Warenspeicher
- zum einfacheren Wechseln der Folienrollen

- pneumatisch einstellbare Folienspannung
- sicheres Einfddeln von unten

- Extruder Automatisierungs- und Visualisierungssystem

elektromechanischer 2-Achsen-Wickler - hydraulischer Siebwechsler

- 2 drehstromangetriebene Wickelstellen - frequenzgeregelte Zahnradpumpe

- Wickelachsendurchmesser 76 mm (3 inch) - Leerrohrkanal zur Nachriistung eines Statikmischers
- Wickelspannung individuell einstellbar - manuelle Breitschlitzdiise mit/ ohne Staubalken

- 3 pneumatische Spannwellen

- max. Wickeldurchmesser 1200 mm
- Bahnabschnitt per Schlagscherenschnitt
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3000 1000 ca. 2100 1000

ca. 7000

m ca. 17200
- 3 Phasen mit Neutral- und Schutzleiter i
- 3x400V, 50 Hz (3%x380V, 60Hz) 3-Walzen Glittwerk
, - vertikale Anordnung
Fart_’e aufWUI.ISCh nach RAL Vorzug und Langsschneideeinrichtung - pneumatische Zuhaltun
) bedlenfreundlwh? P9deste ) - Langsschneideeinrichtung mit angetriebenen _IF) hu ndicken 30% ;l 8§0 m
- Kunststoffformteile in hochlegiertem Krei oliendicke S
eismessern

nichtrostendem Chromstahl - AC Einzelantrieb der Walzen

- Drehstromantrieb - manuelle Walzenspalteinstellung mit Digitalanzeige
- Hilfswickelstelle fir Randstreifen

- Breitenverstellung wihrend der
Produktion moglich
- AC frequenzgeregelter Bahnvorzug

- Modulares Konzept
- Walzen Einzeltemparturregelung 20-90°C

- 2 angetriebene Nachkiihlwalzen
- elektrisch langsverfahrbar auf Linearschiene

- héhenverstellbar im Tippbetrieb
- Vorzugswalzen mit verschleiflfester

Industriegummierung

be prepared for the future



